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RELATORIO DE ENSAIO N° 1 128 013-203

CLIENTE: Gamiluva Comércio Importacao e Exportagao Ltda
CNPJ: 00.852.175/0001-27
Rua dos Inconfidentes, 15 - Jd. Santo Antonio
06130-050 - Osasco - SP

MATERIAL: Luva de seguranca.

NATUREZA DO TRABALHO: Ensaios em luva de seguranca para fins de obteng¢ao do

Certificado de Aprovagiao (CA), expedido pela
Subsecretaria de Inspec¢ao do Trabalho - SIT, por meio da
Coordenacao-Geral de Seguranga e Saude no Trabalho -
CGSST, 6rgao vinculado a Secretaria de Trabalho -
STRAB, da Secretaria Especial de Previdéncia e Trabalho
- SEPRT.

NORMAS DE ESPECIFICACAO: EN 388:2016 - Luvas de protecdo contra riscos
mecanicos e BS EN 420:2003 + A1:2009 - Requisitos gerais para luvas de protecao e
EN 511:2006 (E) - Luvas de Protecao contra o frio e BS EN 407:2004 - Luvas de Protecao
contra riscos térmicos (calor e chamas).

REFERENCIA: Material recebido: 24/09/2021 e 11/11/2021
Formulario de aprovagao via e-mail: 27/09/2021
Data de inicio dos ensaios: 27/09/2021
Data de término dos ensaios: 08/11/2021
Orgamento FIPT n° 9089/21

1 INFORMAGOES SOBRE A AMOSTRA

Fornecida pelo cliente, representada por dezoito pares de luvas.

Nota: A amostragem/coleta do material foi realizada sob responsabilidade do cliente.

1.1 Referéncia: “155G13”

1.2 Descrig¢ao: “Luva de seguranca tricotada G13 em |a acrilica, laicra e poliéster, com

interior felpado”.

1.3 Cor da amostra: mesclado azul e branco

1.4 Tamanhos disponiveis: azul mesclado com branco

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd
S3o Paulo | SP | 05508-901

Tel 11 37674000 [Fax 11 37674002 |ipt@ipthr | WWW-ipt.br
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1.5 Dados do fabricante estrangeiro:
Nome: Gamisol y Cia S.A.
Pais: Argentina

1.6 Classificacao do EPI de acordo com o Anexo | da NR-6:

F - EPI para protegdo dos membros superiores
F.1 - Luvas

a) luvas para prote¢cao das maos contra agentes abrasivos e escoriantes
b) luvas para protecao das maos contra agentes cortantes e perfurantes
d) luvas para protegdo das méaos contra agentes térmicos

1.7 Fotografias do EPI:

() GAMILUVA

CNPJ00.852.175/0001-27

155G13
CA XXXXX

EN 388 EN 407 EN 511

AR
1131X  X1XXXX 110

Tamanho: 7
Lote: 260721E1
Data: 07/2021

Figura 1 - Luva de seguranga Figura 2 - Marcacgéo / etiqueta

As fotos podem apresentar diferencgas de tonalidade em relagéo as cores originais da amostra.

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.

Este documento ndo da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagéo.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd

Sdo Paulo | SP | 05508-901

Tel 11 37674000 [Fax 11 37674002 |ipt@iptbr | WWW-iPt.br
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2 METODOS UTILIZADOS

Os métodos utilizados estao de acordo com a Tabela 1:

Tabela 1 — Métodos de ensaio e verificagao utilizados

NORMA

ENSAIO

Norma Regulamentadora n° 6

Verificagdo da marcagédo do nome do fabricante, CA e lote

BS EN 420:2003, 5.1 + A1:2009

Verificagao de tamanho

BS EN 420:2003, 5.2 + A1:2009

Verificagao da destreza

BS EN 420:20083, 7.2.1 + A1:2009

Verificagdo da marcagdo em luvas

BS EN 420:2003, 7.2.2 + A1:2009 e
EN 388:2016, 8 e EN 511:2006, 7

Verificagdo da marcagdo na embalagem de luvas

EN 388:2016 (E), 6.1

Resisténcia a abraséao

EN 388:2016 (E), 6.2

Resisténcia ao corte por |lamina circular

EN 388:2016 (E), 6.4

Resisténcia ao rasgamento

EN 388:2016 (E), 6.5

Resisténcia a perfuragao por pungao

ISO 12127-1:2015

Ensaio de calor de contato

ISO 3071:2005

Determinagao do pH (téxteis)

ISO 15383:2001 - Anexo A

Penetracdo de agua pelo método de integridade da luva inteira

EN 511:2006, 5.5

Determinacgao do frio por convecgao

EN 511:2006, 4.6 e ISO 5085-1:1989

Determinagao do frio por contato

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd
S3o Paulo | SP | 05508-901

Tel 11 37674000 [Fax 11 37674002 |ipt@ipthr | WWW-ipt.br
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3 RESULTADOS OBTIDOS E ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA TECNICA DO
PRODUTO

3.1 Verificagao da marcagao conforme exigéncia da NR-6:

A Norma Regulamentadora 6 estabelece no item 6.9.3 que todo EPI devera apresentar em
caracteres indeléveis o nome comercial da empresa fabricante, o lote de fabricacdo e o
numero do CA, ou, no caso de EPI importado, o nome do importador, o lote de fabricagao e o
numero do CA. A Tabela 2 mostra a verificagao da informagao.

Tabela 2 - Verificagdo da marcagdao conforme a NR n° 6

~ ~ ENQUADRA-
MARCAGCAO VERIFICAGAO E LOCAL MENTOS
Nome do Importador - Na etiqueta consta o0 nome do importador: “GAMILUVA” Sim
Numero do Certificado . . e » .
de Aprovagio (CA) - Na etiqueta contém a indicagao “CA XXXXX Sim
Lote / Data de - Na etiqueta consta a indicacao de lote “260721E1 sim
fabricagdo - Na etiqueta consta a indicacédo da data de fabricagao “07/2021”

3.2 Verificagcbes das marcacdes e informagdes ao usuario: marcacdo na luva conforme a
BS EN 420:2003, 7 + A1:2009, EN 388:2016, 8 e EN 511:2006, 7.

Tabela 3 — Marcagio / etiquetagem

x ~ ENQUADRA-
MARCACAO VERIFICACAO MENTO

BS EN 420
7.2.1 Marcagao na luva: - Marcagéo por etiqueta
7.2.1.1 a) Nome da empresa - Possui nome da empresa Sim
7.2.1.1 b) Designacao da luva - Possui designagédo da amostra Sim
7.2.1.1 c) Tamanho da luva - Possui tamanho da luva Sim
7.2.1.1 d) Data de validade, se necessario - Nao possui, ndo necessario Nao se aplica
7.2.1.1 Pictograma e niveis de desempenho - Possui pictograma Sim
7.2.1.2 Visivel, legivel e indelével - Visivel, legivel e indelével Sim

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.

Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd

Sdo Paulo | SP | 05508-901

Tel 11 37674000 [Fax 11 37674002 |ipt@ipthr | WWW-ipt.br
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Tabela 4 — Verificagao de informagdes a serem fornecidas ao usuario

~ ~ ENQUADRA-

INFORMAGAO VERIFICACAO MENTO
Informacgdes da embalagem em contato direto | - Informa¢des na embalagem.
com as luvas:
BS EN 420, 7
7.2.3 Data de validade - Possui data de validade na embalagem Sim
7.3.1 Nome e enderego da empresa - Possui nome e enderego da empresa Sim
7.3.2 Designacgéao da luva - Possui designacao da luva Sim
7.3.3 Tamanhos disponiveis, quando | - Informa tamanhos disponiveis Sim
aplicaveis
7.3.4 Referéncia a norma de ensaio - Possui referéncia a norma de ensaio Sim
7.3.5 Pictograma, niveis e explicagéo - Possui pictograma, niveis e explicagao Sim

7.3.6 Quando aplicavel, mencionar quando a
protecado é limitada a apenas uma parte da
mé&o

7.3.7 Se aplicavel, devem ser informados
quanto a limitagbes de uso, como por
exemplo, luvas com elevada resisténcia ao
rasgo, para nao utilizacdo destas Iluvas
proximas a maquinas em movimento,
limitagdo em ambientes Uumidos, etc

7.3.8 Lista de substdncias causadoras de
alergias

7.3.9 Instrucbes de utilizagao, se relevante
7.3.10 Instrugdes de conservagido, se
relevante

7.3.11 Informacdes gerais sobre o ensaio de
propriedades eletrostaticas e alerta que
vestimentas e calgados utilizados em
conjunto possuem propriedades eletrostaticas
adequadas, se relevante

7.3.12 Referéncia a acessoérios e partes
suplentes, se relevante

7.13.13 Tipo de embalagem para transporte,
se relevante

EN 511, 7
- Se a luva for composta de partes separadas
que nao estao permanentemente

interconectadas, o fabricante deve informar
que os niveis de performance e protegcao
aplicam-se somente a luva completa

- O fabricante devera fornecer ou indicar onde
encontrar  informagbes relacionadas a
exposicdo maxima permitida do usuario,
como por exemplo temperatura e duragao da
exposicao

- Se a luva néo atingir o nivel de performance
1 no ensaio de penetragdo de agua, deve ser
informado que a luva podera perder suas
propriedades de isolamento térmico quando
molhada

- N&o traz referéncia, nao relevante
- Possui informagdes quanto a limitagcdes de

uso

- Possui informagdes na embalagem

- Possui instrugdes de utilizagao
- Possui instrugdes de conservagao

- N&o traz referéncia, nao relevante

- N&o traz referéncia, nao relevante

- Nao traz informagdes, ndo necessario

- Nao traz informagdes, ndo necessario

- Possui informagdes na embalagem

- Possui instrugbes na embalagem

Nao se aplica

Sim

Sim

Sim
Sim

Nao se aplica

Nao se aplica

Nao se aplica

Nao se aplica

Sim

Sim

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.

Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd

S3o Paulo | SP | 05508-901
Tel 11 3767 4000 |Fax 11 3767 4002 |ipt@ipt.br

www.ipt.br
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Tabela 4 — Verificagao de informagdes a serem fornecidas ao usuario (Continuagao)

INFORMAGCAO

VERIFICAGAO

ENQUADRA-
MENTO

EN 388,8

- Se relevante, um aviso deve ser incluido
para luvas com duas ou mais camadas em
conjunto, que a classificagdo  nao
necessariamente reflete a performance das
camadas mais externas

- Se requisitado a protegdo de impacto, deve
ser informado a area de protegdo, e um aviso
que a protegao nao é aplicavel aos dedos

- Para as luvas com performance de
rasgamento, igual ou maior que o nivel 1, um
aviso deve ser incluido que as luvas nao
deverdo ser usadas se houver o risco de
enganchar nas partes méveis das maquinas

- Caso haja embotamento da lamina durante
0 ensaio de resisténcia ao corte, informar que
o resultado do ensaio de corte por lamina é
apenas indicativo, enquanto a resisténcia ao
corte TDM sera o resultado de referéncia.

BS EN 407, 8

- Aviso que a luva nao deve ficar em contato
com a chama, caso tenha nivel de
desempenho 1 ou 2, para o ensaio de
propagacao de chamas

Onde aplicavel, o metal e o nivel de
desempenho para outros materiais testados
no ensaio de grandes quantidades de metais
fundidos

- Para luvas com multicamadas que podem
ser separadas, indicar que o0s niveis de
performance sao somente aplicaveis para a
luva completa, incluindo todas as camadas

- Nao traz informagdes, ndo necessario

- Nao traz informagdes, ndo necessario

- Possui informacgdes na embalagem

Nao traz informagdes, ndo necessario

- Possui informagdes na embalagem

- Nao traz informagdes, ndo necessario

- Nao traz informagdes, ndo necessario

Nao se aplica

Nao se aplica

Sim

Nao se aplica

Sim

Nao se aplica

Nao se aplica

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.

Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd

S3o Paulo | SP | 05508-901
Tel 11 3767 4000 |Fax 11 3767 4002 |ipt@ipt.br
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3.3 Verificagao dos requisitos conforme norma BS EN 420:2003 + A1:2009

Tabela 5 — Resultados dos ensaios de acordo com a norma BS EN 420:2003 + A1:2009

= RESULTADO ENQUADRA-
REQUISI~TO DA NORMA ESPECIFICACAO OBTIDO MENTO
VERIFICACAO DE TAMANHO
VALORES
TAMANHOS | yiNiMOS (mm)
6 220
7 230
BS EN 420:2003, 6.2.3 + A1:2009 8 240 240 Sim
9 250
10 260
11 270
VERIFICAGAO DA DESTREZA )
NIVEIS PINOS
Nivel 0 -
Nivel 1 Pino de 11 mm
BS EN 420:2003, 5.2 + A1:2009 Nivel 2 Pino de 9,5 mm
Nivel 3 Pino de 8 mm
Nivel 4 Pino de 6,5 mm
Nivel 5 Pino de 5 mm Pino de 5 mm Nivel 5
DETERMINAGAO DO pH
BS EN 420:2003, 4.3.2 + A1:2009 | min. 3,5 - max. 9,5 7.4 Sim

PROPRIEDADES ELETROSTATICAS (Q)

BS EN 420:2003, 4.5 + A1:2009

Nao especificado pela norma

Nao se aplica

RESISTENCIA A PENETRAGAO

DE AGUA (Pa)

BS EN 420:2003, 4.2 + A1:2009

Nao especificado pela norma

Nao se aplica

DETERMINAGCAO DO CROMO H

EXAVALENTE (mg/kg)

BS EN 420:2003, 4.3.3 + A1:2009

Nao deve ser detectado

Nao se aplica

Nao se aplica

DETERMINAGAO DA TRANSMISSAO E ABSORGAO DO VAPOR DE AGUA (mg/cm?. h)

BS EN 420:2003, 5.3 + A1:2009

Min. 5 mg/cmz. h

RO)

Nao se aplica

1 ) ) ~ - }
M Ensaio opcional ndo solicitado pelo cliente.

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.

Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd

S3o Paulo | SP | 05508-901
Tel 11 3767 4000 |Fax 11 3767 4002 |ipt@ipt.br

www.ipt.br
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3.4 Resultados dos ensaios de resisténcia mecéanica de acordo com a norma EN 388.

Tabela 6 — Resultados dos ensaios de resisténcia mecanica de acordo com a norma EN 388

REQUISITO DA NORMA

NORMA

ESPECIFICAGAO

RESULTADO
OBTIDO

ENQUADRA-
MENTO

Resisténcia a abrasao (numero
de ciclos)

EN 388, 6.1

Nivel 0 < 100
Nivel 1 > 100
Nivel 2 > 500
Nivel 3 > 2000
Nivel 4 > 8000

150

Nivel 1

Resisténcia ao corte por
lamina circular (indice de
corte)

EN 388, 6.2

Nivel 0 < 1,2
Nivel 1 >1,2
Nivel 2> 2,5
Nivel 3> 5,0
Nivel 4 > 10,0
Nivel 5 > 20,0

1,5

Nivel 1

Resisténcia ao
rasgamento (N)

EN 388, 6.4

Nivel 0 < 10
Nivel 1 > 10
Nivel 2 > 25
Nivel 3 > 50
Nivel 4 > 75

51

Nivel 3

Resisténcia a perfuragao por
puncao (N)

EN 388, 6.5

Nivel 0 < 20
Nivel 1 > 20
Nivel 2 > 60
Nivel 3 > 100
Nivel 4 > 150

41

Nivel 1

Resisténcia ao corte - TDM (N)

ISO 13997

Nivel A > 2
Nivel B > 5
Nivel C > 10
Nivel D > 15
Nivel E > 22
Nivel F > 30

Nivel X

1 - - - — -
" Ensaio opcional ndo solicitado pelo cliente.

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Tel 11 3767 4000 |Fax 11 3767 4002 |ipt@ipt.br

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd
S3o Paulo | SP | 05508-901
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Tabela 7 — Resultados dos ensaios de resisténcia mecéanica e térmica (frio) - EN 511:2006

REQUISITO DA NORMA ESPECIFICAGAO RESULTADO ENQUADRA-
EN 511:2006 Niveis de Desempenho OBTIDO MENTO
Abrasao: minimo 100 ciclos 150 ciclos Sim
4.1 Requisitos mecanicos minimos (Nivel 1) (Nivel 1)
da EN 388:2016 Rasgamento: minimo 10 N 51N Sim
(Nivel 1) (Nivel 3)
Nivel 1: 0,10 < lr < 0,15 0,12 Nivel 1 ©
4.5 Frio por convecgao (ltgr) m? K/W Nivel 2: 0,15 < ltg < 0,22
Nivel 3: 0,22 < It1r < 0,30
Nivel 4: 0,30 < I1g
Nivel 1: 0,025 < R< 0,050
. ™) 2 Nivel 2: 0,050 < R< 0,100 0,079 Nivel 1 ©
4.6 Frio por contato '’ (R) m“ K/W Nivel 3: 0.100 < R< 0.150
Nivel 4: 0,150 < R
Nivel 0: com vazamento de Houve vazamento Nivel 0
~ . @ agua de 4gua
4.3 Penetragao de agua Nivel 1: nenhum vazamento
de agua
g;jnf;exao em baixa temperatura - Nao deve haver rachaduras Nao se aplica Nao se aplica

™ 0 ensaio foi concluido automaticamente pelo equipamento. Foi utilizado o método alternativo para avaliagdo, conforme prevé o item 5.6 da

norma EN 511:2006.

Caso a luva obtiver o nivel 0 no ensaio de penetragdo de agua, o fabricante deve alertar o usuario quanto a limitagdes de uso da luva.

3 Caso o nivel de desempenho obtido esteja entre 2 a 4 o produto deve obter ao menos nivel 2 para os ensaios de abras&o e rasgamento
de acordo com a BS EN 388, caso contrario, o nivel maximo sera 1.

3.6 Resultados dos ensaios de resisténcia mecanica e térmica de acordo com a norma

BS EN 407
Tabela 8 — Niveis de desempenho
REQUISITO DA NORMA ESPECIFICAGAO RESULTADO ENQUADRA-
BS EN 407:2004 Niveis de Desempenho OBTIDO MENTO

4.3 Resisténcia a abrasao Minimo 100 ciclos 150 S
(numero de ciclos) (Nivel de desempenho 1) ") (Nivel 1) im

4 .4 Resisténcia ao rasgamento Minimo 10 N 51 )

(N) (Nivel de desempenho 1) ") (Nivel 3) Sim

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.

A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. prof. Almeida Prado, 532 | Butantd
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Tabela 8 — Niveis de desempenho (Continuagao)

REQUISITO DA NORMA ESPECIFICAGAO RESULTADO ENQUADRA-
BS EN 407:2004 Niveis de Desempenho OBTIDO MENTO
CH® INC® CH® | INC®
5.1 Propagacéo de chamas Nivel 1 <20 Nivel 1 = N/A - - Nivel X
(Tempo de existéncia de Nivel 2 <10 Nivel 2 < 120
chama e incandescéncia) (s) Nivel 3 <3 Nivel 3 < 25
Nivel 4 <2 Nivel 4 <5
2 Cal Nivel 1 (100 °C) > 15 28,1 Nivel 1 ®
(5'I.'emSoo rer(:f}ucn(:enmttat;[omperatura Nivel 2(250 °C) = 15 6.6
de contato“") (s) Nllvel 3 (350 °C) =15
Nivel 4 (500 °C) > 15
Nivel 1 > 4 -0 Nivel X
5.3 Calor convectivo N:'Xel 257
(Indice de transferéncia de Nivel 3 >_10
calor — HTI®) (s) lvel o =
Nivel 4 > 18
5.4 Calor radiante Nivel 1>7 -0 Nivel X (%
(Indice de transferéncia de Nivel 2 > 20
calor por radiagdo — RHT1®) Nivel 3 > 50
(s) Nivel 4 > 95
. . Nivel 1 > 10 - 0 Nivel X
5.5 Projecao de respingos de Nivel 2 > 15
metais func_i/idos (numero de Nivel 3 ; 25
respingos ( )) Nivel 4 ; 35
Nivel 1 > 30 -0 Nivel X
5.6 Grandes quantidades de N:'zel 260
metal fundido (Massa de ferro Nivel 3 >_120
fundido a 1 400°C ®) (g) lvel o=
Nivel 4 > 200

N/A: ndo se aplica.

Ensaio realizado conforme EN 388:2016.

@ Chama persistente no corpo de prova apos a remogéo da chama de ensaio.

Incandescéncia persistente no corpo de prova apoés a remogao da chama de ensaio.

@ Tempo para elevagéo da temperatura em 10 °C.
Tempo para elevacio da temperatura em 24 °C com densidade de fluxo de calor de 80 kW/m?
Tempo para elevagdo da temperatura em 24 °C com densidade de fluxo de calor radiante de 20 kW/m?.
Numero de respingos para elevar a temperatura em 40 °C.
) Massa de ferro fundido que causa danos no simulador de pele humana.
) Se o calor de contato apresentar nivel de desempenho 3 ou 4, o nivel de desempenho para propagacgéo de chamas deve ser no minimo

3; caso contrario, se o nivel para propagacédo de chamas for 1 ou 2, o nivel para o calor de contato deve ser de no maximo 2.

De acordo com a norma BS EN 407, o nivel desempenho neste ensaio somente podera ser apresentado caso o produto tenha atingido
nivel desempenho de ao menos 3 no ensaio de propagac¢ao de chamas.

Ensaio nao solicitado pelo cliente

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
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4 CONCLUSAO

Considerando os resultados apresentados, a amostra analisada se encontra de acordo
com a tabela abaixo:

Tabela 9 — Atendimento as normas técnicas e NR-6

Atendimento aos

Normas ensaiada Resultados obtido i
requisitos da norma

Marcacao de acordo com a norma NR |De acordo com as exigéncias

n°® 6 do Ministério do Trabalho e |estabelecidas pela norma para a Sim
Emprego (MTE) marcacao do EPI.

Protegdo contra riscos mecanicos |, . ) .
(normas EN 388 e BS EN 420) Niveis de desempenho: 1131X Sim
Protecao contra o frio (norma Niveis de desempenho: 110 Sim
EN 511:2006 (E)) '

Protecdo contra riscos térmicos (calor

e chamas) - (normas BS EN 407 e BS | Niveis de desempenho: X1XXXX Sim
EN 420)

OBSERVAGOES:

1) O nivel de desempenho 0 (zero), quando existente, significa que o EPI foi ensaiado mas
nao obteve o nivel minimo (1), n&o sendo indicado quando este requisito é necessario.

2) O cdbdigo “X”, quando existente, indica que o EPI ndo foi ensaiado para a aplicagédo
correspondente.

3) Os niveis de desempenho obtidos para prote¢cao contra riscos mecanicos, norma EN 388,
refletem os resultados da avaliacio realizada na palma da luva, conforme estipula a referida
norma.

4) As informagdes documentais contidas neste Relatério de Ensaio foram avaliadas de acordo
com o manual de instrugdes fornecido pelo cliente e estdo conforme a Portaria n® 11.437, de 6
de maio de 2020.

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.

Este documento nao da direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé poderd ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
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